Konepajasta tulee
-startup-sparraaja

- —— -

Hakaniemen Metalli muuntui

alihankkijasta oman tuotteen
valmistajaksi. Seuraavaksi se
aikoo sparrata uusia yrityksia.

Maria Nykénen ruvat Pekka Karhunen

uomen ensimmainen 3d-laser-
hitsaaja leikkaa millin paksuista
ohutlevyd., Levysta valmistuu
muun muassa palkkeja metsé-
teollisuuteen sekd kuljettimia
suurkeittividen astianpesujarjestelmiin.

"Ruostumattomat ohutlevyt ovat olleet
péétuotteitamme alusta lahtien”, Hakanie-
men Metallin markkinointipdéllikké Lauri
Nurminen kertoo.

Nurmisen isoisd perusti uuninpelteji val-
mistavan konepajan Hakaniemeen vuonna
1949, Sittemmin yritys on laajentunut ochut-
levyvalmistajaksi, jonka tuotteita vieddan
Suomesta teollisuuden eri aloille.

Yritys tukeutuu valmistuksen ohella tuo-
tekehitykseen ja suunnitteluun.

"Myymme asiakkaalle metallilevyjen si-
jaan sédstojd - tapoja valmistaa asiakkaan
tuote yksinkertaisemmin ja paremmin”, toi-
“ mitusjohtaja Tero Niemeld sanoo.

SU?MEN. ENSIMMAINEN. 3 r4t?rhits"ausll‘:ulne JUUSTOMUDTIT PUHTAIKSI. Markkinointipaallika Lauri Nurminen [vas.] ja
mahdollistaa kapemmat | immat hitsit. METALLITEOLLISUUDEN ALIHANKINTASEKTORI toimitusjohtaja Tero Niemela esittelevat ultraganipesukoneessa pestavia
on kilpailtua ja pelkalld ohutlevyjen tyostol- juustomuotteja,
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MY@s KASIN. Dhutlevyja liitetdaan myos tig-kaarihitsauksella.

14 on vaikea erottautua muista. Hakaniemen
Metalli on tuotteistanut suunnitteluosaamis-
ta valmistuksen oheen 2000-luvulta alkaen.

Tuotekehitystd tukeakseen yritys hankki
kdyttoonsd Suomen ensimmadisen 3d-laser-
hitsauslaitteen vuonna 2000. Samalla se
perusti tuotekehitykseen keskittyvian High
Metal Production -tytaryhtion.

Trumpfin toimittama laite on ollut kédn-
teentekeva tuoterakenteiden suunnittelussa.

"Laserilla voidaan hitsata hyvin ohutta,
jopa millin paksuista levyd. Materiaalissa
sddstyy jopa 50-90 prosenttia.”

Kun materiaalia on vihemmaén, sddste-
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"Uudistuminen on
ollut valttaméatonta
kilpailukyvyn
kannalta.”

tddn myos tyovaiheissa ja logistiikkakustan-
nuksissa.

Laserilla saadaan hitsattua kokonaan uu-
sia rakenteita, kuten kennomaisia ohutlevy-
ja. Laserhitsauslaitteella voidaan tydstéa jo
muotoiltuja kappaleita.

Tybasemassa on viisi liikeakselia, jotka
ohjaavat lasersddettd kappaleen pysyessi
paikoillaan.

Laserhitsauslaite sallii hybridihitsauk-
sen hiilidioksidi- ja valokaarihitsauksella
samanaikaisesti. Laitteen hitsausnopeus on
kymmenkertainen perinteisiin menetelmiin
verrattuna.

NIEMELA ESITTELEE ldmmonvaihtimia, joi-
den tyovaiheet on saatu minimoitua laser-
tyostolld. 4,9 millimetrin paksuiset 1dm-
monvaihtimet valmistuvat leikkaamalla,
hitsaamalla ja hydromuovaamalla eli veden-
paineen avulla pullauttamalla.

Aikaisemmin valmistus vaati prissaysta
ja rakenteen paksuus oli moninkertainen.
Limmonvaihtimia kdytetddn muun muassa
sihkoautojen akkujen jadhdytyksessa.

Laserhitsauslaite itsessdan ei vield tuo
sédstojd. Avainsana on Niemeldn mukaan
koko tuotantoprosessin uudelleensuunnit-
telu.

"Tuoterakenteiden optimoinnissa on
hyodynnetty muun muassa lujuuslaskentaa.
Osa tuotteista on suunniteltu modulaarisik-
si, mika helpottaa logistiikkaa ja asennusta.
Hyodyt kertautuvat kaikissa tyovaiheissa.”

Suunnittelijoilta tima edellyttdd seka
tuotekehityksen ettd valmistusprosessien
hallintaa.

“Osa suunnittelijoistamme on entisié le-
vyseppid. Tuotanto ja suunnittelu tapahtu-
vat samoissa tiloissa ja ideat testataan aina
tuotannossa jo alkuvaiheessa.”

Niemeld on itse osa kuusihenkistd tuo-
tekehitystiimid, joka tygskentelee yrityksen
tuotantotiloissa Vantaalla.

Etenkin kansainvéiliset asiakkaat owvat
kiinnostuneita nimenomaan tuotekehityk-
sestd.

"Suomalainen konepaja ei parjia pelkil-
1d metallituotteiden valmistuksella.”

KUN VIIMEISIN TAANTUMA iski myos konepa-
jateollisuuteen, Hakaniemen Metalli alkoi
kehittdd omia tuotteita alihankinnan oheen.

"Tarvitsimme tukipilarin alihankinnan
oheen sekd mahdollisuuden hyédyntéa tuo-
tekehitysosaamista laajemmin”, Niemeld
$anoo.

Kun juustokattiloita valmistanut ko-
nepaja MKT ajautui konkurssiin vuonna
2014, paatti Hakaniemen Metalli toimia. Se
hankki konkurssipesdstd juustokattiloiden
cad-kuvat ja MKT-tavaramerkin.

Asiakkuuksien myota yritykselld oli ko-
kemusta juustokattiloiden suunnittelusta ja
valmistuksesta.

High Metal Production kehitti MKT:n
tuotteiden oheen juustomuotteja pesevin
ultraddnipesukoneen, monikdyttéisen juus-
tokattilan sekd automaattisen muottausase-
marn.

Nyt tuotevalikoima koostuu juustonval-
mistuslaitteista ja -linjoista, joissa on hy6-
dynnetty alykasta teknologiaa ja robotiik-
kaa.

HAKANIEMEN METALLI

» Ohutlevyrakenteita valmistava ja suun-
nitteleva perheyritys

» Yuonna 2000 perustettu tytaryhtia High
Metal Group keskittyy tuotekehitykseen

» Konsernin lilkevaihto B miljoonaa euroa

» Tuotantolaitos Vantaalla

» Tyontekijoita: 33

“Koko raejuustolinjasto on tdysin auto-
maattinen”, Niemeld kertoo.

Juustokartilat pesevit itse itsensd ja koko
juustonvalmistusprosessia voidaan etdhalli-
ta alkutuotantoa myoten.

“Meijereissd jokaisen laitteen dédreen ei
endi tarvita valvovaa silméparia, kun tuo-
tantoa seurataan verkossa.”

18 000-litrainen raejuustokattila ja muut
MKT-bréndin tuotteet valmistetaan Haka-
niemen Metallin ja High Metal Productionin
tuotantotiloissa.

Ne toimitetaan asiakkaille yli 30 eri maa-
han. Suomessa ja Pohjoismaissa asiakkaita
ovat suurimmat meijerit.

JUUSTOBISNEKSEEN RYHTYMINEN kaksinker-
taisti yrityksen liiketoiminnan.

Hakaniemen Metallin hallituksen pu-
heenjohtajan Petri Kalliokosken mukaan
aluevaltaus on esimerkki kilpailukyvyn te-
hostamisen keinoista valmistavassa teolli-
suudessa.

"Tuotannon pakeneminen Suomesta ei
ole vdajadmaton kehityskulku. Avainsanat
ovat korkea osaaminen ja alykds teknolo-
gia”

Suomen valttikortit ovat suunnittelu- ja
automaatiosaaminen. Tuotantoautomaatio
mahdollistaa tehokkaamman tuotannon,
jolloin valmistusta ei kannata siirtdd hal-
vemman tyovoiman maihin.

"Suomen vahvuutena ovat raatdloidyt
tuotteet, joissa tarvitaan korkeaa suunnitte-
luosaamista”, Kalliokoski arvioi.

Iman tuotekehitystd ja omia tuotteita
perheyrityksen liiketoiminta olisi nyt haas-
tavammassa tilanteessa.

"Uudistuminen on ollut valttdmaténta
kilpailukyvyn kannalta”, Kalliokoski toteaa.

Seuraavaksi Hakaniemen Metalli aikoo
perustaa startup-kithdyttdmon valmistavan
teollisuuden yrityksille.

"Suomen startup-toiminta on keskittynyt
ict-alalle, mutta myos teollisuudesta lGytyy
litkeideoita, joihin ei ole l&ytynyt rahoitus-
ta”, Niemel& kertoo.

Hankkeen toteutusmuoto on vield suun-
nitteluasteella.

"Yrityksid voidaan tukea esimerkiksi
tuotteiden tuotekehitys- ja kaupallistamis-
vaiheessa.”

Suomessa on Kalliokosken mukaan osaa-
mista, joka kantaa pitkélle.

"Valmistavalla teollisuudella on Suomes-
sa valoisat tulevaisuudenndkymét — mikali
vain teknologiaa osataan hyddyntéé oikein.”
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VAHEMMAN MATERIAALIA. 4,9 millin paksuiset lammadnvaihtimet valmistuvat hydromuovaamalla.

Kokoa vaihtimilla on Ad-arkin verran.
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